8 COQUE PARE-CHOCS

PARE-CHOCS, JUSQU AU MODELE
DE L"ANNEE 1975

Chague parechocs se compose d'une partie médicne et
de deux porties extérieures, de deux bulcirs et de deux
attaches. En outre, il existe deux barres pour le pare-
chocs crrant et deux piéces en fidge pour éliminer [fes
projeciions de cailloux sur la corrosserie por jes butois
de pore-chocs arriére.

- 53600

PARE-CHOCS AVANT FE
1. Butoir jusqu'as modéle de I'année 1968, -
2. Butoir jusqu'oy modéle de Vonnée 1971,
_ 3. Butoir en ceouvtchous @ porfir du modéle de Tannée
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PARE-CHOCS COQUE 8

tée avec de rails de fixation a Vintérieur et des bandes de

PARE-CHOCS, A PARTIR DU MODELE tension en acier Lﬂoxidable 3 l'extérieur. !r_e pare-chocs

. 1 avant comporte des évidements pour appliguer les sup-
DEL ANNEE 1976 ports de montage de la plague de police et d €clairage
: suppiémentaire.
Le pare-chocs du Saab 85 est pourvu d extrémités indé-
pendantes en tole dans un recouvrement en caoutchouc.
Ces extrémités sont directement vissées & la carrosserie.
Les pare-chocs sont masqués avec des tles de remplis-
sage fixées par des attaches spéciales.

La charpante du pare-chocs consiste en un longéron de
métal {éger en-U sur lequel sont fixés les supports. Dans
je fongeron, des blocs celulaires de polyéthyléne ont éte
montés. Sur ces blocs il y a un profit pare-coups de poly-
éthyiéne, et tout | ensernble du pare-chocs est couvert
par une enveloppe en cacutchouc. L enveloppe est mon-

PARE-CHOCS, ARRIERE
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8 COQUE PARE-CHOCS

Demontage et montage

Pare-chocs svant et arridre, Saab 96:

Dérmonter les tbles de remplissage et dégager fes fixations
des deux pare-chocs.

Parechocs avant, Saab 95:

Démonter les toles de remplissage, degager les coiliers des
faisceaux de cibles du parechocs et jes deux fixations du
pare-chocs.

Les extrémités se démontent en retirant las écrous de
fixations 3 'intérieur des aites,

e montage 2 lieu en ordre inverse.

Remplacement des blocs celluaires

1. Démonter le pare-choes,

2. Rétirer ia bande de tension. Observer les douilles en-
tretoises sous les dles de remplissage d chaque axtré-
mité de l2 bande de tension.

3. Retirer les rails de fixation du ¢5t6 sur lequel les biocs
céliulzires doivent se remnplacer. {371 faut remplacer e
bloe central du pare-chocs avent, démonter les deux
raiis de fixation longs.}

4. Retirer la gaine en cacutchoue afin que les blocs cel-
lulaires puissent &ire remplacés.

REMPLACEMENT DES BLOCS CELLULAIRES

5. Monter une couverture en caouichoue neuve 21 ia
bande de tension.

MONTAGE DE LA BANDE DE TENSION

6. Monter les 1bles de remplissage, leurs douilles entre-

toises et les rails de fixation. Monter 2 nouvezu Je pare-

chocs,

860-3 SARE
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COQUE

TRAITEMENT SUPERFICIEL
DE LA CARROSSERIE
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8 COQUE

TRAITEMENT SUPERFICIEL
DE LA CARROSSERIE

Fiche technique des peintures
PEINTURE DE FOND

Mede dupplication

Endurcissement

Margue

Epaisseur de couche aprés passage au four

COUCHE iINTERMEDIAIRE
Viscosité, application cu pistolet
Mode d'application

Endurcissement
Marque
Epaisseur de le couche

PEINTURE SUPERFICIELLE

Viscosité d’epplication [pistolet)

Mode d'applicotion

Endurcissement

Margue

Epaisseuvr de couche aprés pessage cu four
Epoisseur de couche oprés au posscge four;
Peinture de fond + peinture superficielle

Par électredéposition
175°C—20 min.

AB Witheim Beckers
Dr Kurt Herberts

25 u

35—45 sec. {viscosimétre SIS & 20°C)
Au pistofer 2 env. 50°C

+ 10—170°C—20 min.
AB Wiihelm Beckers
5,

35—40 sec. {viscosimatre SIS & 20°C)
Av pistolet & anv. 50°C
+160—170°C—20 min.

AB Withelm Beckers

Dr Kurt Herber's

35—40 o

70100 4 {0,07—0,1 mm)

PEINTURE DE RETOUCHAGE {PEINTURE CI-DESSUS+

ENDUCISSEUR}

Yiscosité d'application {pistolet)
Mode d'opplicction
Endurcissement

Mergue

=

INSTRUCTIONS DE REPARATION
Généralités

Pour toutes les retouches ou nouvelle application génerale
de peinture, i1 faut ulifiser une péinfure synthétique
séchent ou four ou & ['air, de méme marque que la pein-

ture d'origine de la voiture,

ta conditicn pour obtenir un tés bon résultat pour fous
les travaux de peinture est que le local soit libre de pous-
sieres. Er oufre, il doit y cvoir le moins possible de
courants &'air et if ne fout noturellement pas que Je Jocal
soit utilisé pour le pessage du personal & un outre local.
Pendant I'application au pistolet, le sol du local de travail
doit &re tenu soigneusement humide. 5} le peinture n'était
pas réussie en ruison d'une trop grasde accurulation de
pusiére, celle-ci ne peut pos Btre enlevée par polissage.
H fuadra 'enlever & lo meule et proceder & une nouvelie

cppilcation générale de peinture.

890-2

18—22 sec. |viscosimeétre SIS & 20°C)

Au pistolet & froid

+ 100°C—60 min.

AB Withelm Beckers

Dr Kurt Herberrs N

Traitement superiiciel de la carrosserie

Pour tous les travoux de peinture de piéces, procéder &
une cpplication d'essci pour conirdler la concordarnce de
tons ovec les surfaces ne devant pas &ire peintes. En cos
d'écarts, changer le ton de la peinture jusqu'a arriver a
une hcrmonie poricite

Le troveil d'applicction de lo peinture peut Btre divisé
dans les opérotions suivantes:

Enidvement de roville ef de viellle peinture

Traitement au papier abressif ou & ko meule

MNettoyege avec du soivant

Peinture de fond avec, par exemple, du "wash primer™
Measticage — cux endroits necessaires

Passage de papier abrassif

Application de peinture intermédiaire, par exemple,
“Surfacer™ ouv "Nor Sending”, aux endroifs nécessaires
Passage de papier-abressié, £H en est besoin

Peinture superficielle

Séchoge & I'cir, treitement & la chaleur de rayonnement
infrarouge cu o four, suivant le type de seinture utilisée.

Avrilt 1672




TRAITEMENT SUPERFICIEL
DE LA CARROSSERIE

Nettoyage

Si la viellle peiniure présente des défauts sous forme de
craquelures, impachs de cailloux, efc, neltoyer & ic lessive
ou passer le popier cbrassif o lo mevle jusqu'c ce gue
lo tdle soi atieinte. Ensuvite, dégraisser la téle avec de
'essence de netioysge ou cutre cgent pouvent dissoudre
la graisse. Procéder en principe de lc méne maniere que
pour le lavage, bien que le neffoycge & la lessive ou le
treitement au papler cbrassif ou & lo meyle n'clent pas
ey fieyu. meis sevlement vn ternissage de la vieille pein-
tore. Lo ou les piéces & peindre doivent &tre redressées
ef, si nécesscire, meulées cvec une meule plate, puis
passées au popier abrossif humide P400. Ensulte, nettoyer
& nouvecu les pieces dans l'essence de neitoyoge ou un
dilluant ceilulesigue. Ce netoycge revét la plus grande
importance au point de vue cdhérence.

Traitement de base

Toutes les suricces de 1éle doivent receveir un ircitement
primaire cvec de la peinture de base {primer). Le temps
et lo tempéroture de séchage, lors du séchage cu four
ou & l'cir, doit &tre ic prescrite par le fobricont de lo
peinture. Le séchoge par royonnement infrocrouge peut
égclement &re utilisé, 1l fout ceperndent noter que la
lampe ne doit pas étre piccée & moins de 40 cm. Aprés
séchage procéder au masticcge. Appliguer le mestic en
couches minces, et il fout, naturellement, lcisser sécher
cheque couche. '

Poncage

Le surface oyent recu une couche de fond ef mostiquée
doit é&re iroveoillée cy peopier cbrossif humide, fout
debord P00, suivi d'une opérction complémentcire
P&00. Aprés Penlévement de l'eau, lover & nouvecu les
surfcces ovec de l'essence de netfoycge ou du diltuont
celivlosique et procéder cu troitement "tacreg”, ou
séchage des surfoces avec de la goze frempée dons du
vernis poisseux.

Avril 7872

SECHAGE D'UNE PETITE RETOUCHE AVEC UNE LAMPE
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TRAITEMENT SUPERFICIEL
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Equipement nécesszire et description de
fravail pour repeindre une carrosserie

A. PEINTURE DE RETOUCHE SECHANT AU FOUR
Four: Un four & convection ovec une température d'air
de 90—100°C, est nécessaire. Un four & royonnement
peut également étre employé, &t lo température de lao
téle dokt clors &tre de B0° C. !l est important que lo tem-
pércture de Fuir soit uniforme dans tout le compartiment
du four ef que lu température scit coniride. Pour ce fair,
utiliser un thermométre colibré & max e & min. ou une
bilame.avec compensateur. Pour conirdler la température
de la 13le, seule cette demiére pett Btre utilisée.
Peinture: Dans les peintures de retouche ufilisées, if faut
cjouter du durcirseur selon les indications du fabricant.
La peinture peut &tre projeté au pistolet & choud oy &
froid, la viscosité devont &he gjustée avec un dilluant
synthélique aux veleurs suivantes: - 5 s
Application au pistolet & chaud — viscosité env. 35 sec.
Appflicaticn au pistolet & froid — viscosité env. 21 sec.
La viscosité est mesurée ovec un viscosimetre selon la
norme suédoise SIS 160011 & une tempéraiure dlenviron
+20°C.
EXECUTION:
Commencer par nefoyer soigneusement la carrosserie ot
' le:chassis de la voiture cfin qull n'y ait pes de formation
de poussiére dons le box de projection au pistolet et dons
le four. ' .
Avant le-séchage au four d'une voiture dont I peinture
o &t refouchée, it faut mosquer ou démonter certaines
pigces ‘qui pourrcient étre endommagées par le chaleur.
Quelles sontles piéces & démonter dépend, rotureliement,
de fa température du four mais cussi du temps que Ia
piéce va e exposée @ la chaleur. Las mesures ¢i-dessous
sont applicebles pour des températures d'env, 90° C pen-
dont ou maximum une heure,
Le dispositif de commande électronique du moteur & in-
jection dolt cbsolument &ire démonté puisque I chaleur
le détrut sans reméde.
Le grille en plastique de la calendre (& portic du modéle
de l'année 1971} doit &hre démontée puisque, aqutre-
ment, elle sercit endommagée.
Les movlures d'aile, dinsi que les fransparants des lan-
fémes AR, feux stop et phares de recol, se frouvent a
limite de resistance & cette température.- lis peuvent e
endommagés s'ils ne sont pas démontés,
Pour maintenir lo fempéroture & Iintérieur de la voiture
<cussi basse que possible, if faut placer des panneaux en
fibres ou semblobles sur toutes les fendlres et surfoces
glacées,
Si le couvercle de Ic malle, le capot ou quelqu'une des
portiéres ne peuvent pas se fermer, les overtures corres-
ponddntes doivent 8tre masquées por empécher g cha-
teur & Iintérieur de la voiture dépasser les 4759 C,
Le dangeur d'incendie oblige & toujours débrancher fe
c8ble de i boherie et & démonter le bouchon dy reser-
voir d'essence. le reservoir d'mssence ne contiendra
iameis pius qu'une toute petite quantité d'essence.
torsque lo voiture est mise dons le four, celui~ei doit &ire
chauffé jusqu'a lo tempércture orescrite de 90—700°C.
Sortir lo voiture cu bout d'cae heure.

B. PEINTURE DE RETOUCHAGE SECHANT A L'AIR
{20-—80° C}

La peinture séche & I'air et aucun dispositif spécial n'ast
requis, si ce n'est un focel bien chauffé et libre de pous-
siére.’ Toutefois, fe femps de séchage est sensiblement
rédult si lo peinture est soumise cu rayonnement dune
lempe & rayonnement infre-rouge ou si la volture est mise
deas un four avec une température d'oir mox, de +80°C.
Lo peinture peut &re cppliquée au pistolet soft & <haud,
soif & froid, la viscosité devant Sire cjustée avec le diluant
indiqué par le fabricant pour avoir les valeurs suivantes:
Application ey pistolet & chaud — viscosité env. 35 sec.
Applicction au pistolet & froid — viscosité env. 21 sec,
La viscosité est mesurée avec un viscosimétre seion lo
norme syédoise SIS 160011 & wne tempéreiure dlenv.
+20° C. Avart le fraifement prélimingire ot lo peinture, la
t8le doit cvoir pris la tempércture de Poir ambiant.

NE

Saus Ie plaquette du No de chéssis il y a une autre
plaguette avec le code-couleur de la vosure. Lors
de io commande de peinture i fout indiquer ce
code. Cela est trés important &tant donné gue des
margues de peinture differentes peuvenf exister
dans lo méme teinte.

Travaux d’entretien généraux

Pour corserver le lustre et la durabilité de lo peintore
ainsi que les propriétés protecirices de la péte appliquée
sous fe dessous de la coque, il est nécessaire que fa
voiture soif eniretenve d'une moniére adéquate. A ce
sujet, voir le chctpihe 1.

Mov. 1875




